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SEACERA

FIRMA-PROFIL

KORPORATIVE GESCHICHTE

Seacera Tiles Berhad wurden urspringlich unter dem Namen von Seacera Tiles Sdn Bhd 1987
enthalten und wurden in eine Aktiengesellschaft 1995 als Teil seiner Auflistung exercise.The
Firma wurden verzeichnet auf der Kuala Lumpur Borse (jetzt Bursa Malaysia Sicherheiten
Berhad) am Mai 27 1999 umgewandelt.

HAUPTTATIGKEITEN

Die SEACERA Gruppe der Firmen ist eine der Pionierfirmen in der malaysischen keramischen
Industrie, beginnend mit Ziegelsteinen und Produktion der refraktaren Ziegelsteine, bevor sie in
die vollig vitrified homogenous Porzellanfliesen riskiert, die 1987 mit europaischer Technologie
und Maschinerie herstellen.

Die Gruppe, die fortgesetzt wurde, um und 1999, die haltene Firma, SEACERA TILES BERHAD zu
wachsen, wurde auf der damaligen Kuala Lumpur Borse verzeichnet (jetzt Bursa Malaysia
Sicherheiten Berhad). Seit seiner Auflistung als Fliesehersteller, schlie3t die Seacera Gruppe jetzt
die Tochterfirmen ein, die in den Hersteller des zweiachsig orientierten mit einbezogen werden
Filmes des Polypropylens (BOPP), Informationstechnologie sowie sein neuestes Wagnis in
Grundstuickserschlielung, um das Fliesegeschaft ergazunzen.
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SEACERA

TOCHTERGESELLSCHAFTEN

Fliese-Produktion U. Marketing
. Seacera Ceramics Sdn Bhd Marketing aller Art keramische Fliesen und in
Verbindung stehendes Produkt

. Seacera Porcelains Sdn Bhd Produktion und Handeln der keramischen Fliesen und des
in Verbindung stehenden Produktes

. Seacera Tiles M arketing Sdn Bhd mit Ziegeln Handeln der importierten Fliesen

Grundstuckser schlief3ung

. Seacera Properties Sdn Bhd Grundstiickser schlief3ung

. Seacera Builder Sdn Bhd Aufbau

. Seacera Development Sdn Bhd Grundstiickser schliefung

BOPP Film

. Seacera Polymer Sdn Bhd I nvestitionholding

. Seacer a Polyfilms Sdn Bhd Herstellung und Verkauf der BOPP Produkte

Multimedia-Technologie
. Seacera M ultimedia Sdn Bhd M ultimediatechnologie
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SEACERA

FLIESE-ABTEILUNG

Die Fliese-Abteilung der Seacera Gruppe durch SEACERA TILESBERHAD und seine
Fliesetochter gesellschaften haben aus einer Nische geschnitzt, ober e Qualitatshomogene vitrified
Por zellanfliesen produzierend und viele seiner Fliesen kdnnen in zahlreiche prestigious Projekte
und in Gebéaude einschliefl3lich die Stempelfliesen fir einige Banke und Hauptanstalten in M alaysia
gesehen werden. Mit eur opaischer Technologie und M aschinerie hat es auch ein Renommee des
Produzierens der Fliesen der inter nationalen Standar ds aufgebaut, die mit den fiihrenden

eur opaischen Her stellern vergleichbar sind.

2007 beauftr &gt Seacer a die neueste state-of-the-art italienische M aschinerie, die zum Produzieren
der high-end technischen Por zellanfliesen mit den neuesten italienischen zeitgendssischen Designs
einschlie3lich Porzellangranit und -marmor fahig ist. Keramische Wand und importierte
FulBbodenfliesen werden der Strecke der Seacera Fliesen hinzugefligt und mit der Einleitung des
natdrlichen Granits und des nattirlichen Marmors, wird SEACERA eine one-stop Mitte fir
Fliesen.

BOPP FILM-ABTEILUNG

Die BOPP Film-Abteilung der Seacera Gruppe durch SEACERA POLYFILM S SDN. BHD. ist
eineder einzigen drei Firmen in der Malaysia Her stellung Co-ver drangte BOPP Film. Mit einem
integrierten state-of-the-art automatisierten Starke und des Profils abmessenden System
produziert SEACERA POLYFILM S die verschiedenen BOPP Filme, dieflr eine breite
Benutzungsmaoglichkeit fur dieinlandischen und Weltmar kte ver wendbar sind.

GRUNDSTUCKSERSCHLIESSUNG ABTEILUNG

Die Grundsttickser schlief3ung Abteilung der Seacera Gruppe durch SEACERA PROPERTIES

SDN. BHD., wird sich auf seiner Flaggschiffentwicklung eines neuen Township einschiffen, der

501.5 M orgen enthalt, die auf der stidéstlichen Franse der Kuala Lumpur Stadt gelegen sind.
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SEACERA

MULTIMEDIA-TECHNOLOGIE-ABTEILUNG

Die M ultimedia-Technologie-Abteilung der Seacera Gruppe durch SEACERA MULTIMEDIA

SDN BHD. und seine Teilnehmerfirmen werden in die Entwicklung und in die Kommerzialisierung der
Integrierten M ultimediasysteme miteinbezogen.

VERPFLICHTUNG GEGENUBER QUALITAT

An SEACERA ist die Versicherung der Qualitét ein grundlegender Aspekt des taglichen Produktion
Programms und Oberseite Qualitétsfliesen und BOPP Filme sind der Grundstein aller SEACERA
Produkte. BOPP Filmproduktion ist bestétigte SO 9002 und die Fliese-Abteilung tbt aktiv 1SO
Bescheinigung aus.

Die Fliese-Abteilung und DER BOPP Film-Abteilung werden mit modernem und aktuellem Labor-
Service fur Forschung und Entwicklung und Qualitétskontrolle, um sicherzugehen ausgeriistet, dal
SEACERA Produkte den htchstmoglichen Standards entsprechen und mit den neuesten Entwicklungen
nebeneinander zu halten.

S

SIRIM
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SEACERA

Aus seinem sehr bescheidenen Anfang ungefadhr 20 Jahren mit einem Tunnelbrennofen von 350
Quadratmeter pro Tag produziert Ausgang, heute Seacera Tiles Berhad ungeféhr 6.000 Quadratmeter
homogenous Fliesen vor des Porzellans von drei Fertigungsstral3en mit Maschinerie hauptséchlich aus
Italien und Deutschland.

Unter dem neuen erfinderischen Anblick schifft sich die Firma auf einem Betrieb ein, der verbessert,
um neuere Designs und grof3ere GroflRe Fliesen zu produzieren, um unsere Wettbewerbsfahigkeit zu
erhohen folglich am Ort und, die libersee unseren Marktanteil beide erhoht.

Momentan besteht unsere Produkte aus der traditionellen Salz- u. Pfeffer-Reihe, 16slicher Salz-Reihe

und verzierter/gemalter Reihe. Durch mittleres von 2007, sollten wir in der LageSEIN, einige der

neuesten Produkte im Markt mit dem neuesten Multirohr, Granulierer zu produzieren und micronised

Pudertechnologie.
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SEACERA

Z.Z. koénnen unsere machineries Fliesen von GrolRen bis bis 400 x zu 400mm nur produzieren und
mit der Hinzufliigung einer anderen Presse und glasierenden Linie auf Linie 3, kdnnen wir Fliesen

von Grofen bis zu 600 Millimeter X dann produzieren 600 Millimeter.

Das Marketing unserer Fliesen wird in drei ausgedehnte Sektoren ndmlich Einzelverkauf, Projekt und
Export geteilt.
Unsere Fliesen werden an Verteilernetze beide verkauft

am Ort und Ubersee.

Retail

F’l’ﬂjﬂﬂt & ?50‘{3

export
25%

Einzelverkaufe erklaren
ungefahr 75 %
Gesamtverkaufe, wahrend
Projekt- und
Exportverkéufe die Balance
von 25 %. erklaren
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SEACERA
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SEACERA

Aonotones Series

20A 30A 30F 30G
70A 70B

80A 90C

B Grore Verwendbarkeit: 197 x 197mm, 297 x 297mm u. 397x397mm
10



SEACERA

71B 8A 91A

6A
91E %A 9A

B GroRe Verwendbarkeit: 197 x 197mm, 297 x 297mm u. 397x397mm
11
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SEACERA

Sierra Series

Re-37 Ré-23 Ré-28 Ré-32 Ré-36

Reé-31 Ré-33 Ré-29 Ré-35

1 6Re Verwendbarkeit: 297 x 297mm u. 297 x 597mm
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SEACERA

nano Series

R3g-29 R3g-35

B Grore Verwendbarkeit: 297 x 297mm
13



SEACERA

Rawa Series

T3ra-10a T3ra-20a T3ra-20c T3ra-30a

T3ra-38b T3ra-40b T3ra-56e T3ra-80a

BGrore Verwendbarkeit: 297 x 297mm
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SEACERA

anna Series

V3b-28 V3b-39 V3b-30 V3b-32

Broke Verwendbarkeit: 297 x 297mm u. 297 x 597mm
07 15




SEACERA

R3h-22 R3h-25

R3h-30 R3h-31

Broe Verwendbarkeit: 297 x 297mm u. 297 x 597mm
eb 07 16



SEACERA

Sé-35

Sé-50

Br6ke Verwendbarkeit: 297 x 297mm u. 297 x 597mm
17



SEACERA

B0O2 BO3

@bre Verwendbarkeit: 397 x 397mm
18



SEACERA

3002 SF8201 SF8209

@be Verwendbarkeit: 800 x 800mm
19




SEACERA

Oceano Series

T220060p-bs30
(600X600M M)

V1 Feb 07

Tm80160p-aj 10
(600X 600M M)

Z20280p-ca20
(800X 800M M)

G00160120p-bc40
(600X 1200M M)

20



SEACERA

Waterjet Design Series
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SEACERA

Waterjet Design Series
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SEACERA

Waterjet Design Series

S-a08-69-a-pl S-a09-66-a-pl S-a10-66-a-pl

S-all-66-a-pl S-al2-66-a-pl S-al3-66-a-pl S-al4-0612-a-pl

Grofill Verwendbarkeit: Hergestellt zu den Anforderungen des Kunden
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SEACERA

Waterjet Design Series

7

&P
N

al6-66-a-gp S-alr-66-a-gp
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SEACERA

CHNISCHE SPEZIFIKATION

Type of Test Test Method International Standard Seacera Typical Standard

Length & Width IS0 10545- 2 +04% +030%

Thickness 130 10545- 2 +5 % *1 R

Shaightness of Sides IS0 10545-2 +D5% +025%

Reclangularity 180 10545 -2 +04% £0.30%

Centre Curvolure 150 10545 -2 +0.5% +0.25 %
Flatness of Surlace W‘UFWEE IS 10545 -2 +0.59% +0.25%

Edge Curvature ISC 10545- 2 +05% +0.25%
Water Absorption 18C 10545 - 3 =05% <01 %
Modulus of Rupture I5C 10545 - 4 Miri, 35 N/mm? > 40N fmm?
Breaking Sirength 52 10545- 4 = 1300 > 1400 N
Deep Abrasion Test 150 10545- 4 Max, 175 mm? Max. 145 mm?
Chemical Resislance 150 10545-13 Mo visible changes Mo visible changes
Stain Resistance 150 10545- 14 Min, Class 3 Class 5

genannten Seacera Standard Serves als nur allgemeine Richtlinien. Fir spezifische technische Leistung um eine Bestatigung bitte bitten oder b
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BEMERKENSWERTE PROJEKT-—FLIESE-ABTEILUNG
Seacera Tiles Berhad hat an den ver schiedenen prestigious Projekten

SEACERA

V1 Eeb 07 Stadium Kondominium

Bank

26



BEMERKENSWERTE PROJEKT-—FLIESE-ABTEILUNG SEACERA
Seacera Tiles Ber had hat an den ver schiedenen prestigious Projekten
teilgenommen. pe

Krankes Hotel

COURTY
mad
KEy 09 Wog e

Blrohaus Einzel handel sgeschaf Reparaturwerkstatt
X e U

Transport Universitaten V erbrauchergrossma
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SEACERA

ANGESEHENE PERSON PROJIZIERT -BEZUGSLISTE

Flughafen

Banke

Unter nehmenspar ks

Kondominien

Vereine Golf spielen

Krankenhauser

Hotels

Gehause-Pr ojekte

V1 Feb 07

Subang, Senai
Maybank, Allgemeine Bank, AONE Bank
Weltweit Kelana Centrepoint, Amcorp Geschaftsmitte, Die Gruben

Menara Polo, Commonwealth-Spiel-Dorf, Rampai Gericht, Parkview,
Erbe, Venedig Higel, Milliarde Gericht, Astana Quadrat, Puchong Prima,
Bandar Permaisuri, Cyberjaya

Tropicana Golf U. Countryklub, KRTU Golf-Verein, Goldene Senke-Golf-Verein,
Nehmen Kelab Rahman Putra, Serendah Goldverein, Palme Frihlinge

Zuflucht

Serdang Krankenhaus, Ipoh Fachmann-Krankenhaus, Krankenhaus Sultanah Aminah,
HUKM

Bringen Kronprinzessin, Concorde, Allson Klana, Reisende
Unter

Taman Bottich Razak, Taman Midah, Bandar Baru Nilai, Bandar Baru Klang,
Cheras Utama, Taman Bottichdr. Ismail, Desa Sri Hartamas, Sierramas,
Wangsa M aju, Desa Park
28



SEACERA

ANGESEHENE PERSON PROJIZIERT -BEZUGSLISTE

Blrohaus Menara ESSO, IMC Aufsatz, MBf Hg, UOA, Menara Sdurenummer
U. Saurenummer

Einzelhandelsgeschafte Sieben Elf, Wachter-Apotheke, Gerichte
Mammut

Reparaturwerkstatt  Petronas, Oberteil, Projekt, Mobil/Esso

Einkaufenmalls Die Gruben, Amcorp Mall, Obstgarten-Quadrat, Metrojaya,
Speicher, Warta Supermarkt, Kotamas, Parkson, Jaya Jusco

Stadiums Shah Alam Innenstadium, Sukan Negara Bukit Jalil, Stadium
MPPJ

Transport Kiloliter Sentral

Universitaten UIA, Universitdt Malaya, ITM, UITM

V1 Feb 07
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SEACERA
Verteler
Einzelver kauf Proj ekt Export
*Konkret *BNK Betriebsmittel Bettertiles
eInfon-Infon-M AL *Boustead 'Ear r.el |:| H ::elz'.sen
*Buimi *Nationale Fliesen
«Jubin BMS Buimico
*Bumi Luas *Zugabe
*Kah Guan *Chuan Huat *TSL
KPR «|JM Aufbau «Cermark
*Weng Kong «Optad Marketing «Arnhold
Fahigkeit *Posim Marketing *Premio
eTanbar *SP Setia *\Wah Yan Hong
T *Staubsauger *Appian
*Topcera :
T Niedriger Bruder-Maurer Euro-Fliesen
_ *Shanghai Singen Mee «Caltiles
"Wk Keramisch *Teong Hacke *Ong Briider
*Wah Seng eInsamadu D& S Keramik
*Nam Fatt *Grofl3fliesen

V1 Feb 07
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SEACERA

Weltwelte Verteilung

V1 Feb 07

Philippinen Sldafrika

Singapur
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SEACERA

Unterschiedliche Arten der Fliesen
Im Markt

1) glasig-glanzende und Unglazed keramische Fliesen
- Wasser-Absor ption 15% - 20%
- M odul Begeisterung Min. 15N/mm des Quadr ats.

2) glasig-glanzende und Unglazed Por zellan Homogenous K 6r per -
Fliesen

- Wasser-Absor ption 0.6% - 3%
- M odul Begeisterung Min. 27N/mm des Quadr ats. -40N/mm Quadr at.

3) Volle Kdrper-Porzellan Homogenous K 6r per -Fliesen
- Wasser-Absor ption < 0.5%
- M odul Begeisterung Minute 40N/mm des Quadr ats.

V1 Feb 07 32



SEACERA

Typische SEACERA Spezifikationen
Volles Korper-Porzellan
Homogene Fliesen

1) Wasser-Absorption—< 0.1
2) Modul der Begeisterung — > 40N/mm Quadrat.

V1 Feb 07 33



(S) DODD312

KEMENTERIAN KEWANGAN MALAYSIA
AKUAN PENDAFTARAN KONTRAKTOR (SEMENTARA)

No, RUTUKAN PENDAFTARAN @ 3572078048

TEMPOH 1012007 1501 2008

SEACERA TILES BERHAD
LOT 18428, 14K,
JALAN IPOH,
HAWAZAN PERINDUSTRIAN SELAYANG :
.-“mq BATU GAVES
eknlun/perichidmatan di bawah kepaly dan sub-kepain berkut;

20502, THOAOD

f
SEACERA

180100, 140100, 140189, 220801,

Kelulusan ini _adalsh tertakluk kepada syarst-syarat
di sehelah

1702007
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SCHEDULE
LESEN PERSIJILAN BARANGAN
Product Certification Licence KEACERA TR BESOIX

. MS BRAMD :  SEACERA

ﬁ:&ﬁmﬁ“ﬂm?“m”““ Q Moo - mm#mm:mmzml
SEACERA TILES BERHAD o] INDICATION OF FINST QUALITY : PREMIUM GRADE
LOT 16428, 14KM. JALAN IPOM RATENG @ HOM MODULAR
KAWASAN PEAUSAHAAN SELAYAMNG TOCM X 2OCM, 150K X 15CM, 20CH X 20CM
68100 BATU CAVES BOCH X F0CM, S0CM X 400
SELANGOR DARUL EHSAMN
Lasun wnbeh menggumakan Tanda Parsijian o stas sarangan Ihllﬂ.ﬂll“r-

@ koo A cx U CarTicanen bk on ey

CERAMIC FLOOR TILES
Plaass rednr 1o detail in the SCHEDULE

SUbgE mEmBtus kepiiun
a5 Compbang it

— ———
. A Mazsk bin Saim D fir. Rhoha, Ariftin bin F. Alom
Purspanat Ehsabal
Evmuiny hwshy [T e
SIRMGAS romional S B EIFMCIE Iarmatina: Son Sy
s 10 Dosomber 2003 , 05 Maset, 2007
Cartin v o o
18 Dacember 2007
Sah Sshingpa Wiz i :
Vi ek St 09TE Sah Sehingga - 19 Decembar 3507 Taskér Dikoiuaskan | 95 March 2007
-
- P fr vy ) . .
fey Sy
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Tiles Making

Processes




SEACERA

Die drei Hauptfaktoren, die fur die Produktion der homogenen Fliesen des
Porzellans erfordert werden, sind die folgenden:

*Der Rohstoff muf3 zu einer Feinheit von unterhalb 63 Mikrons gepragt
werden

Der bildendruck muf3 mindestens 350 Kilogramm/Zentimeter 2 sein
*Die Zindungtemperatur muf3 mindestens 12000 C sein

Die Produktion wird breit in das folgende geteilt:

Vv Rohstoffvorbereitung

Vv Formung und Glasieren

\ZUundung

Sortieren und V erpacken

V1 Feb 07 38



SEACERA

Rohstoff-Vorberetung

Die Bestandtelle mdgen Kugellehm, Feldspat, werden Silikonsand und usw. in
die Kugelmihlen gewogen und eingezogen. Wasser und andere Zusdtze
werden auch addiert, bevor sie ungefahr 20 Stunden lang gepragt werden,
nachdem sie in eine Schmiere umgewandelt werden oder gleiten und fur
Ablage in den unterirdischen Behédltern entluden.

Der Beleg wird dann in Puder mit dem Spraytrockner aussortiert und
gespruht. Spraygetrocknetes Puder wird dann in Priméarsilos fur Ablage
tubermittelt. Nachdem man fir einige Tage gealtert hat, wird es entsprechend
bestimmter Formel gemischt und dann ist Ubermittelt zu einer Batterie der
Sekundérsilos.

Das Puder von den Sekundarsilos wird dann auf die verschiedenen Pressen fur
die Formung verwiesen.

V1 Feb 07



SEACERA

Formung und Glasieren

In diesem Abschnitt wird Puder von den Sekundérsilos in Fliesen der
verschiedenen Grof3en und der Beschaffenheiten mit hydraulischen Pressen
gebildet. Nachdem man sich betdtigt hat werden die rohen Fliesen
(sogenannte grine Fiesen) in den vertikalen Trocknern getrocknet, um jede

Restfeuchtigkeit in den Fliesen zu entfernen.

Die getrockneten Fliesen werden dann auf den glasierenden Linien glasiert
oder gedruckt, um den gewinschten Effekt zu erhaten. Diese Fliesen

werden dann automatisch in die Speicherautos gespeichert.

V1 Feb 07
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SEACERA

Zundung

Gegenwartig werden die Fliesen von den Speicherautos auf den Brennofeneingang
geleert und diese Fliesen werden langsam rudern durch Rethe in den Brennofen
auf keramischen Rollen transportiert.

Sortieren und Verpacken

Die abgefeuerten Fliesen, die vom Brennofen herausgenommen werden, werden
auf Grofde Veranderungen, Farbtonveranderungen, korperliche Defekte und

Aussehen Uberprft, bevor man verpackt.
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SEACERA

Tile Monufociurlng Process

Grobes Zerquetschen
Aufstapeln
Kugel-Pragen
BELEG-BEHALTER
Sieben
Spray-Trockner
K PUDER-SILO
Aufstapeln
ZUFUHRBEHALTER BETATIGEN

Die Formung Betatigen
Trocknen
Glasieren U. Druck

FISCHCREMESUPPE-SPEICHER
Einzelne Schnelle Zindung
Sortieren U. Verpacken
SPEICHER

V1 Feb 07




SEACERA

ROHSTOFF

Grobes Zerquetschen
Aufstapeln
Kugel-Pragen
BELEG-BEHALTER
Sieben

M Spray-Trockner
PUDER-SILO e =
Aufstapeln ﬁ

ZUFUHRBEHALTER BETATIGENS’;} :

Die Formung Betatigen
Trocknen
Glasieren U. Druck # ]

by A1
(]

FISCHCREMESUPPE-SPEICHER | &
Einzelne Schnelle Ziindung |
Sortieren U. Verpacken

SPEICHER
V1 Feb 07 43




SEACERA

ROHSTOFF
Grobes Zerquetschenlimws:
Aufstapeln
Kugel-Préagen
BELEG-BEHALTER
Sieben e
v Spray-Trockner ,-,:;_F
PUDER-SILO &
Aufstapeln
ZUFUHRBEHALTER BETATIGEN

Die Formung Betéatigen
Trocknen
Glasieren U. Druck

FISCHCREMESUPPE-SPEI R
Einzelne Schnelle Zl'Jndu 2
Sortieren U. Verpackerii |

SPEICHER
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ROHSTOFF
Grobes Zerquetschen
Aufstapeln
Kugel-Pragen

— s 0 -
EG-BEFALTEFR

Sieben

v Spray-Trockner
PUDER-SILO

Aufstapeln

ZUFUHRBEHALTER BETATIGEN

Die Formung Betatigen
Trocknen

Glasieren U. Druck

Einzelne Schnelle Zindung
Sortieren U. Verpacken
SPEICHER
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SEACERA

ROHSTOFF
Grobes Zerquetschen
Aufstapeln
Kugel-Préagen

EG-BEFALTER

Sieben

v Spray-Trockner
PUDER-SILO

Aufstapeln

ZUFUHRBEHALTER BETATIGEN

Die Formung Betétigen
Trocknen

Glasieren U. Druck

Einzelne Schnelle Zindung
Sortieren U. Verpacken
SPEICHER

V1 Feb 07




SEACERA

ROHSTOFF
Grobes Zerquetschen
Aufstapeln
Kugel-Pragen
BELEG-BEHALTER
Sieben
Spray-Trockner

PUDER-SILO
Aufstapeln
ZUFUHRBEHALTER BETATIGEN
Die Formung Betatigen
Trocknen
Glasieren U. Druck

Einzelne Schnelle Zindung
Sortieren U. Verpacken
SPEICHER
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SEACERA

ROHSTOFF
Grobes Zerquetschen
Aufstapeln
Kugel-Pragen
BELEG-BEHALTER
Sieben
Spray-Trockner
PUDER-SILO)
Aufstapeln
ZUFUHRBEHALTER BETATIGE
Die Formung Betatigen
Trocknen
Glasieren U. Druck

Einzelne Schnelle Ziindung ® =
Sortieren U. Verpacken

SPEICHER
V1 Feb 07 48



SEACERA

ROHSTOFF
Grobes Zerquetschen
Aufstapeln
Kugel-Préagen
BELEG-BEHALTER
Sieben

N Spray-Trockner
PUDER-SILO
Aufstapeln
ZUFUH i=teyN = =Rt =ai T | Ei=iN
Die Formung Betatigen
Trocknen
Glasieren U. Druck

Einzelne Schnelle ZUndunB
Sortieren U. Verpacken
SPEICHER
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ROHSTOFF
Grobes Zerquetschen
Aufstapeln

Kugel-Pragen :
BELEG-BEHALTER E
Sieben
N Spray-Trockner
PUDER-SILO
Aufstapeln
ZUFU SRS =i=a=t=y A TIGEN
Die Formung Betatigen
Trocknen

Glasieren U. Druck

Einzelne Schnelle Zindung
Sortieren U. Verpacken
SPEICHER

V1 Feb 07
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EACERA

S

o

ROHSTOFF
Grobes Zerquetschen
Aufstapeln
Kugel-Pragen
BELEG-BEHALTER
Sieben
Spray-Trockner
PUDER-SILO
Aufstapeln
ZUFUH RS S e =epA TIGEN

Die Formung Betatigen
Trocknen
Glasieren U. Druck

Einzelne Schnelle
Zindung
Sortieren U. Verpacken
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